BORSAN QCMT YKS7216

— TEKNOLOJI—  CNC Digli Taglama Tezgahi

= ONE CIKAN OZELLIKLER

m Cift is pargasi milli CNC disli taglama yapisi

= Otomatik is pargasi baglama ve otomatik takim ayari

m  Otomatik taglama ve otomatik tas bileme / dressing sirecleri
= Dogrudan tahrikli mil yapisi

= 12.000 rpm taglama mili maksimum devri

= 3.000 rpm ig pargas! mili maksimum devri

QCMT YKS7216, yeni nesil ¢ift is pargasi milli yapiya sahip CNC digli taglama tezgahidir. Kiigclik ve orta boy dislilerin ylksek hassasiyetli taglanmasi igin
gelistirilmistir. Otomatik is pargasi yikleme ve baglama, otomatik takim ayari, otomatik taglama ve otomatik tas bileme / dressing stireglerinin tam otomatik
kontrollinu destekler. Dogrudan tahrikli mil yapisi is mili torsiyonel rijitligini ve hareket diizglinligini artirmaya yardimci olur. Cift is pargasi mili yapisi

TEKNIK OZELLIKLER
GENEL OZELLIKLER HAREKET VE DONANIM
Is Pargasi Gapi 210 ~ 3160 mm Taglama Mili Maksimum Devri 12.000 rpm
Moddl 0.5~4 mm Is Pargasi Mili Maksimum Devri 3.000 rpm
Dis Sayisi 6-300 Taglama Hassasiyeti GB/T10095 seviye 3
Maksimum Dis Genisligi 180 mm Dis Profili Form Hatasi ffa < 0.0015
Maksimum Helis Agisi *45°
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